High-Tech aus Wald und Warme

Kann man Werkstoffe noch verbessern, welche die Natur
gemacht hat, Holz zum Beispiel? Man kann. So
verbliiffend einfach wie umweltschonend ist eine Methode,
die in den letzten zehn Jahren Schub bekommen und
auch in der Schweiz Fuss gefasst hat: die Herstellung von
Thermoholz durch Wéarmebehandlung.
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Als holzinteressierter Gast in den Niederlanden oder in
Skandinavien wird man bald einmal darauf aufmerksam,
dass dort im Aussenbereich ab und an auf eine ganz
besondere Variante des Werkstoffs Holz zuriickgegriffen
wird: Thermoholz. Wenn man dann auch einige Beispiele
aus dem Innenausbau gesehen hat und mit gescharften
Sinnen in die Schweiz zurlickkehrt, wird einem am
Flughafen Kloten im neuen Dock E schnell klar, dass die
Mitteltrager der Sitzreihen bei den Gates und im
Warteraum, aber auch die Schalter und Boarding Desks
ihre asthetische Wirkung mit ebendiesem warmdunklen
Material erzielen. Auf den ersten Blick kénnte man die
Buche, die dort die Fluggéaste begrisst und verabschiedet,
fur ein edles tropisches Holz halten.

Bestandig unter Wind und Wetter

Seine Farbe erhalt Thermoholz unter einer Stickstoff-,
Sauerstoff- oder Wasserdampfatmosphare und unter
Temperaturen von 150 bis 250 Grad. Vergutet wird nur
qualitativ hochwertiges, vorgetrocknetes Nadel- oder
Laubholz ohne grosse Aste und Verformungen. Die
Prozedur, die ohne alle Chemie auskommt, zeitigt eine
ganze Reihe von Folgen. Das Holz wird zum ersten wie
erwahnt deutlich dunkler; bei Fichte und Tanne lasst sich
durch die Behandlung in Stickstoffatmosphére ein Farbton
erzielen, welcher der naturlichen Alterung entspricht. Die
erreichte Farbe ist allerdings nicht UV-resistent. An einer
Fassade oder einem Gartenmobel aus
thermobehandeltem Holz, die dem Wetter ausgesetzt
sind, beginnt deshalb der natirliche Vergrauungsprozess
nach einer gewissen Verzdgerung ebenso wie bei einer
,nhormalen“ Ausfihrung. Doch aufgrund der dunklen
Vorfarbung des Thermoholzes lauft der Vorgang etwas
regelmassiger ab, was einen asthetischen Gewinn
darstellt.

Als besonders positiv fir Aussenanwendungen erweist
sich ein weiterer Effekt: Das Holz enthalt nur noch rund
die Halfte des Wassers, das vor der Behandlung
drinsteckte, und nimmt danach vor allem in viel
geringerem Ausmass Wasser auf. Es ,arbeitet” deshalb
sehr viel weniger als ,normales” Holz und bleibt dadurch
gut in Form. Zudem ist es auch deutlich resistenter gegen
holzzerstérende Pilze. Festigkeit und Harte nehmen
dagegen etwas ab, und das Holz wird aufgrund der
Reaktionen, die unter der Hitzeeinwirkung darin ablaufen,
sproder und chemisch betrachtet leicht saurer. Deswegen
sind korrosionsbestandige Verbindungsmittel an einer
Thermoholzfassade ebenso ein Muss wie eine
Befestigungsart, welche auf die speziellen physikalischen
Eigenschaften des Materials Rucksicht nimmt.

Thermoholz: Natur ganz heiss

Auch Laubholzer wie Buche, Pappel oder Birke lassen
sich durch die Thermobehandlung in ihrem
Feuchteverhalten und ihrer Formstabilitat so
verbessern, dass sie sich fir Fassaden eignen. Weil
das Verfahren auch einheimische Holzarten fir die
Aussenanwendung in Hochform bringt, die ohne etwas
Nachbhilfe aus dem Rennen fallen wiirden, konnte das
bisherige Nischenprodukt Thermoholz im wachsenden
Fassadenbereich in Zukunft ein ernstzunehmender
Player werden.

Attraktive Alternative fiir den Innenausbau

Warmebehandeltes Laubholz kann im (ibrigen dem seit
Jahren wachsenden Wunsch nach dunkleren Farbtonen
im Innenausbau entgegenkommen: Bei einigen
einheimischen Holzarten wie Esche, Ahorn, Ulme oder
Buche lassen sich sehr warme, braune Farbtone
erreichen. Das macht Thermoholz auch fir drinnen
interessant, wo sich die Frage der UV-Bestandigkeit
sehr viel weniger drangend stellt als draussen. So kann
es zum Beispiel flir Massivholzbéden Exoten ersetzen.
Allerdings ist dem Thermoholz ein charakteristischer
Geruch eigen, mit dem man sich anfreunden muss, so
dezent er ist.

In der Schweiz wird seit Jahren an den beiden ETHs
und an der EMPA intensiv rund um Thermoholz
geforscht. Die industriellen Kapazitaten zur thermischen
Vergiitung sind hierzulande jedoch bescheiden. Der
Léwenanteil der europaischen Produktion an
Thermoholz stammt aus Finnland, Frankreich und aus
den Niederlanden.

Angewendet sieht man das intelligent veredelte
Naturmaterial bei uns noch selten. Ein schénes Beispiel
fir eine Thermoholzfassade bietet die ,Maison Marron*
des Basler Buros Dorenbach Architekten auf einem
Grundstiick am Rande des historischen Dorfkerns von
Arlesheim, mitten in einem wertvollen, geschiitzten
Baumbestand. Das Doppelhaus ist aus Stahlbeton und
Backstein erbaut, bettet sich aber mit der thermisch
behandelten Fassade aus Tessiner Edelkastanie —in
vertikalen Latten von 30 x 50 mm mit Zwischenradumen
von 20 mm — asthetisch Gberzeugend in die umliegende
Natur ein.

Ein weiteres attraktives Beispiel stellt eine Reihe von
Médbeln fir den Aussenbereich dar, die unter dem
Namen ,Estival“ fir stadtplanerische Projekte in Genf
und Neuenburg entwickelt worden sind. Das Atelier O
(La Neuveville) hat die drei Linien entworfen; gefertigt
werden sie von Glaeser in Baden und Rothlisberger
(Gumligen) aus verzinktem Stahl und thermisch
stabilisiertem Pappelholz.

Wer nach Anschauungsmaterial im Innenausbau sucht,
dem sei eine Fuhrung durch das Airside Center und das
Dock E am Flughafen Kloten empfohlen. Das neue
Dock Midfield ist nicht nur wegen der Holzanwendung,
sondern seiner gesamten Architektur wegen, in die sich
der Innenausbau schliesst, einen Ausflug wert.

* M. Meuter ist Verantwortlicher Information von Lignum, Holzwirtschaft Schweiz in Zurich.

Auskunft rund um Holz: Unter Tel. 044 267 47 83 gibt es bei Lignum, Holzwirtschaft Schweiz, der Dachorganisation der Schweizer
Wald- und Holzwirtschaft, von Montag bis Freitag jeweils morgens von 8-12 Uhr kostenlos Auskunft zu allen Fragen rund um Holz. Die
Website der Organisation bietet ausfiihrliche und neutrale Information zu Holz und Holzbau : www.lignum.ch



